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WG FASTRA CK Maénga olika typer och storlekar.

Min h6jd/Min. height/Min. Héhe Many different types and sizes.
Bredd/Width/Breite Viele verschiedene Typen und Grossen.
Max héjd/Max. height/Max. Hohe
Djup/Depth/Tiefe

Max verktygsvikt/Max. die weight/
Max. Werkzeuggewicht
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Komplett utrustning: Still och vagn
Complete equipment: Rack and die cart Rack in three levels and rail for die cart
Vollstindige Ausriistung: Gestell und Wagen Gestell mit drei Ebenen und Gleis fiir den Wagen

Verktygskrok och autokrok system Spinnsystem och dockning
Die hook and auto hook system Clamping and docking device
Werkzeughaken und automatischer Haken Spannsystem mit Andockvorrichtung

r

Installation av still och vagn Kontroll av 3k, lyft och knuff/drag
Installation of rack and die cart Control of drive, lift and push/pull
Installation von Gestell und Werkzeugwechselwagen Fahrt-, Hebe- und Zug/Schubkontrolle
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Verktygsvaxlingsvagn WG FASTRACK

WG FASTRACK ar en eldriven rilsgdende verktygs-
vixlingsvagn som hanterar tunga verktyg och tjanar i
huvudsak 3 syften:

- Snabb verktygshantering

- Siker hantering, minskar olyckorna

- Bespararypersonalen frin forslitningsskador

Die Cart WG FASTRACK
/WG FASTRACK is an electric driven die cart which is
" handling heavy dies and has three main purposes:
- Quick die handling
- Safe handling, less risk of injuries
- Makes the heavy work easier for the personnel

Werkzeugwechselwagen WG FASTRACK

WG FASTRACK ist ein flexibler mobiler Werkzeug-

wechselwagen zum Transport von schweren Werkzeugen

~nd erfiillt hauptsichlich drei Aufgaben:

- Schneller Werkzeugwechsel senkt Werkzeugwechselzeit

- Sicherer Werkzeugwechsel vermeidet schwere
Ungliicke und Schiden am Werkzeug

- Verhindert Verschleifischiden beim Personal

WG FASTRACK Data
1.000-60.000 kg Verktygsvikt
400-4.000 mm Verktygsbredd
400-3.000 mm Verktygsdjup
1-4 min Vixlingstid
400V AC Motorspanning
RAL 1007 Férg

WG FASTRACK bestar av:

- Knuff/draganordmng for inskjutning/utdragning av
verktyg.

- Hydraulisk hOJd]usterlng

- Automatiskt dockning

- Automatiskt i och urkrokning

- 400V AC-drift p4 ensidig rils

- CE tydlig driftsanvisning p4 svenska

WG FASTRACK consists of:

- Feeding device to push/pull the die
- Hydraulic height adjustment .

- Automatic docking.-

- Automatic diethooking system

- 400V..AC driven on one side rail

_.~CE operating instruction in English

WG FASTRACK bestehend aus:

- Werkzeughantierung durch Zug- und Schubsystem

- Hydraulische Hohenverstellung

- Anordnung zur Andockung an Presse- wfid Gestell

- Automatisches Ver—/Entrlegelungssystem

- 400V AC Antrieb auf eins€itiger Schiene

- CE Vorschriften-ufid deutsche Bedienungsanleitung

Data Daten

Die weight Werkzeuggewicht
Die width Werkzeugbreite
Die depth Werkzeugtiefe
Change time Wechselzeit
Motor voltage Motorspannung
Colour Farbe
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